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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Vorrichtung zum Zerkleinern von Schrott 

(g) Die Vorrichtung (1 ) umfaBt einen an ein mobiles Tragerge- 
rat kuppelbaren, stirnseitig einen Messerbock (20) mit einem 
U-formigen Schermaul (11) und auswechselbaren inneren 
Scherleisten (24-26) aufweisenden gehauseartigen Grund- 
korper (4) sowie ein an den Grundkorper (4) schwenkbar 
angeschlagenes Schermesser (11). Der Messerbock (20) 
besitzt umfangsseitig des Schermauls (21) eine ebene 
Auflageflache (19) fur Blechschrott (28). Die Drehachse (10) 
des sich selbst freischneidenden Schermessers (11) sowie 
der Schwenkantrieb (12) sind unterhalb der die Auflagefla- 
che (19) tangierenden Ebene (E E) angeordnet. Statt eines 
schwenkbaren Schermessers (11) kann auch ein kontinuier- 
lich umlaufendes Scherrad zur Anwendung gelangen. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerklei- 
nern von Schrott gemaB den Merkmalen im Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1. 5 

Eine derartige Vorrichtung zahlt durch die DE-OS 
33 32 022 zum Stand der Technik. Hierbei besteht der 
Grundkorper aus zwei in seitlichem Abstand zueinan- 
"cler angeordneten dreieckigen Wangen, die stirnseitig 
des Schermauls sowie in dem der Drehachse fur das to 
zweiarmige Schermesser benachbarten Bereich mitein- 
ander verbunden sind. Die seitlich des Schermauls be- 
findiichen Auflageflachen des Messerbocks fur den zu 
zerkleinernden Schrott sind leicht V-formig zueinander 
angestellt Eine Langsseite des Schermauls ist hierbei 15 
mit Scherleisten versehen. Auf der gegenuberliegenden 
Seite sind Messerfuhrungsleisten angeordnet. 

Das zwischen den Wangen schwenkbar gelagerte 
Schermesser ist auf seiner dem Schermaul zugewandten 
Seite ebenfalls leicht V-formig ausgebildet. Auf einer 20 
Langsseite sind Scherleisten angeordnet, die mit den 
Scherleisten am Schermaul zusammenwirken. 

An das dem Messerbock abgewandte Ende des 
Schermessers sind zwei hydraulisch beaufschlagbare 
Zylinder angelenkt, die mit ihren anderen Endabschnit- 25 
ten an einem Ausleger eines mobilen Tragergerats, bei- 
spielsweise an dem Stiel eines Baggerauslegers, befe- 
stigt sind. Auch der Grundkorper ist an dem Stiel des 
Baggerauslegers losbar befestigt. 

Durch entsprechende Beaufschlagung der Zylinder 30 
vom Bagger aus kann die gesamte Zerkleinerungsvor- 
richtung beispielsweise an ein zu zerschneidendes Rohr 
herangefiihrt werden. Bei vom Messerbock wegge- 
schwenktem Schermesser wird die Zerkleinerungsvor- 
richtung so gefuhrt, daB das Rohr im Tiefsten der Aufla- 35 
geflache zu liegen kommt. AnschlieBend wird durch ent- 
sprechende Beaufschlagung der Zylinder das Schermes- 
ser gegen den Messerbock verlagert, wobei die Scher- 
leisten von Schermesser und Schermaul aneinander vor- 
bei gleiten und hierbei das Rohr trennen. In der Endlage 40 
ist das Schermesser in das Schermaul eingetaucht. 

Diese bekannte Zerkleinerungsvorrichtung kann im 
Prinzip nur zum Zerkleinern von langlichem Schrott, 
wie Rohre, Stangen, Trager usw., eingesetzt werden. 
Daruberhinaus ist es mit dieser Zerkleinerungsvorrich- 45 
tung noch moglich, z. B. Schiffsschrott oder Flugzeug- 
schrott zu zerreiBen. Hierbei muB der Schrott jedoch 
selber so schwer sein, daB er der ZerreiBkraft eine ent- 
sprechende Gegenkraft entgegensetzen kann. Ist aber 
das Gewicht des zu zerreiBenden Schrotts zu gering 50 
oder wird der Schrott nicht durch andere Hiifsmittel 
festgehalten, ist ein weiteres ZerreiBen nicht mehr mog- 
iich. 

Ein anderer erheblicher Nachteil der bekannten Bau- 
art besteht darin, daB flachiger Blechschrott oder flachi- 55 
ge Stahlblechkonstruktionen, wie z. B. die Wande von 
Eisenbahnwaggons, Schiffswande oder die Tragflachen 
von Flugzeugen, nicht zerschnitten werden konnen. 
Bauartbedingt ist es lediglich moglich, solche Bleche 
zwischen dem Messerbock und dem Schermesser einzu- 60 
klemmen und mit Hilfe des Schermessers Locher zu 
erzeugen. 

Es sind zwar Vorrichtungen zum Zerkleinern von 
Schrott bekannt, die auch flachige Stahlblechkonstruk- 
tionen zerschneiden konnen, indessen weisen diese Zer- 65 
kleinerungsvorrichtungen keinen Messerbock mit ei- 
nem geschlossenen U-formigen Schermaul zur Fiihrung 


ein Schermesser gestaltet, so daB Schermesser und Mes- 
serbock quasi als Blechschere wirkert Die Fiihrung des 
Schermessers erfolgt ausschlieBlich uber ihre Schwenk- 
achse, welche mithin aufgrund des relativ langen Hebel- 
arms zwischen der Spitze des Schermessers und der 
Schwenkachse auBerordentlich hohen Biegemomenten 
ausgesetzt ist. Dies bedeutet folglich, daB nur solche 
Bleche oder langlichen Schrottstucke zerkleinert wer- 
den konnen, die dem Trennvorgang einen vergleichs- 
weise geringen Widerstand entgegensetzen. Dickwandi- 
gerer Blechschrott oder langliche Schrottstucke mit 
groBeren Querschnitten wurden hingegen nach kurzer 
Einsatzzeit zu einer Zerstorung der Schwenklagerung 
des Schermessers fuhren mit dem Ergebnis, daB beim 
Schervorgang die Scherleisten von Messerbock und 
Schermesser nicht mehr unmittelbar aneinander ent- 
langgleiten, sondern eine V-fdrmige Relativposition ein- 
nehmen. Ein soldier Betriebszustand erlaubt es dann 
jedoch nicht mehr selbst dunnwandigeren Blechschrott 
oder diinne langliche Schrottstucke zerschneiden zu 
konnen. Diese Telle wurden sich zwangslaufig zwischen 
Messerblock und Schermesser festklemmen. 

Da Zerkleinerungsvorrichtungen der in Rede stehen- 
den Ausgestaltungen auf einem rauhen Betrieb ausge- 
setzten Schrottplatzen und ahnlichen Arbeitsstatten 
eingesetzt werden und die an diesen Arbeitsstatten be- 
schaftigten Personen in der Regel ungelernte Krafte mit 
wenig Gefiihl fur das Leistungsvermogen der ihnen an- 
vertrauten Gerate und Vorrichtungen sind, werden die 
auf eine bestimmte Leistung abgestellten Zerkleine- 
rungsvorrichtungen haufig unsachgemaB benutzt, urn 
auch dickwandigeren Blechschrott oder langliche 
Schrottstucke mit groBeren Querschnitten zu zerklei- 
nern. Dies fuhrt zu einer weiteren Verkurzung ihrer 
Standzeit. 

AuBerdem ware es bei einer Zerkleinerungsvorrich- 
tung der zuletzt beschriebenen Bauart zwangslaufig 
notwendig, beim Schneiden von Blechschrott Fuhrungs- 
mittel am Grundkorper anzuordnen, die dafur Sorge 
tragen, daB die durch den Schneidvorgang getrennten 
Teile des Blechschrotts seitlich abgebogen werden, da- 
mit der Grundkorper der Zerkleinerungsvorrichtung in 
Langsrichtung des Schlitzes bewegt werden kann. 

Der Erfindung iiegt ausgehend von der im Oberbe- 
griff des Patentanspruchs 1 beschriebenen Vorrichtung 
die Aufgabe zugrunde, diese dahingehend zu verbes- 
sern, daB nicht nur langliche Schrottstucke problemlos 
abgeteilt werden konnen, sondern daB auch flachiger 
Blechschrott und flachige Stahlblechkonstruktionen in 
kurzester Zeit mit einem wirtschaftlichen Aufwand bei 
langer Standzeit zerkleinert werden konnen. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht nach der Erfin- 
dung in den im kennzeichnenden Teil des Patentan- 
spruchs 1 aufgefuhrten Merkmalen. 

Danach wird jetzt die gesamte Auflageflache am 
Messerbock fur den zu zerkleinernden Schrott um- 
fangsseitig des Schermauls in einer Ebene angeordnet. 
Zu zerkleinernde Bleche gleich welcher Art finden da- 
durch eine einwandfreie Stiitzflache vor. AuBerdem 
wird der gesamte Grundkorper zusammen mit der 
Drehlagerung fur das Schermesser und dessen Antrieb 
unterhaib der diese Auflageflache tangierenden Ebene 
angeordnet. Ferner werden jetzt alle Umfangskanten 
des in Richtung zum Messerbock nach wie vor gleich- 
maBig konkav gekrummten oder mehrfach abgeknick- 
ten Messerarms des Schermessers mit Scherleisten ver- 
sehen, die mit Scherleisten umfangsseitig des Scher- 
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Weise wahrend des Trcnnvorgangs einwandfrei gefiihrt 
Unzulassige Biegemomente werden von der Drehachse 
des Schermessers ferngehalten. Dabei sind die Bereiche 
des Schermessers hinter den Scherleisten so gestaltet, 
daB sich das Schermesser selber freischneidet und nicht 
im Schermaul verklemmen kann. 

Wird die erfindungsgemaBe Zerkleinerungsvorrich- 
tung an eine Stahlblechkonstruktion, beispielsweise an 
die Seitenwand eines Eisenbahnwaggons, angesetzt, so 
kann das Schermesser jetzt entsprechend seiner 
Schneidkonfiguration ein Blechstuck aus der Seiten- 
wand herausschneiden und dadurch einen kurzen 
Schlitz erzeugen. Durch Weiterverlagerung der Zerklei- 
nerungsvorrichtung in Langsrichtung des angefangenen 
Schlitzes und Hin- und Herbewegen des Schermessers 
relativ zum Messerbock kann der Schlitz nun problem- 
los verlangert und damit eine Stahlblechkonstruktion 
ietztlich komplett durchtrennt werden. Die Seitenwan- 
de des Schlitzes gleiten bei dem Trennvorgang seitlich 
des Schermessers, ohne daB sie verformt werden mus- 
sen. Hierbei spielt das Gewicht der Stahlblechkonstruk- 
tion keine Rolle mehr. Es braucht zum Zerschneiden 
auch nicht durch besondere Hilfsmittel festgehalten 
werden. 

Die Belastung des Messerbocks und insbesondere des 
Schermessers durch den Trennvorgang ist eindeutig 
symmetrisch, so daB die Drehlagerung des Schermes- 
sers keinen unzulassigen Beanspruchungen ausgesetzt 
ist und daher die Standzeit der Zerkleinerungsvorrich- 
tung merklich erhoht wird. 

Daruberhinaus kann auch der Antrieb fur die Dreh- 
bewegung des Schermessers relativ zum Messerbock 
nunmehr unter Beachtung der aufzubringenden Trenn- 
krafte in giinstiger Weise im Grundkorper unterhalb 
der Auflageflache geschutzt gegen auBere Einflusse un- 
tergebracht werden. 

Die Auflageflache des Messerbocks kann im Rahmen 
der Erfindung iiber die Drehachse des Schermessers 
hinaus gegen die Schneidrichtung verlangert sein. so 
daB eine zu zertrennende Stahlblechkonstruktion eine 
groBe Stiitzflache vorfindet. 

VerschletBteile der erfindungsgemaBen Zerkleine- 
rungsvorrichtung bilden im Prinzip nur noch die Scher- 
leisten am Schermesser sowie am Messerbock, die ne- 
ben der Scherfunktion zusatzlich auch die Fuhrungs- 
funktion des Schermessers beim Eintauchen in das 
Schermaul des Messerbocks wahrnehmen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
maBen Grundgedankens wird in den Merkmalen des 
Patentanspruchs 2 gesehen. Hierbei wird ein zweiarmi- 
ges Schermesser als bekannt vorausgesetzt, das durch 
mindestens einen einerseits an den der Spitze des Scher- 
messers abgewandten Messerarm und andererseits an 
den Grundkorper angelenkten hydraulisch beaufschlag- 
baren Zylinder schwenkbewegbar ist Dieser Zylinder 
wird so zwischen den den Scherleisten abgewandten 
Messerarm und den Grundkorper eingegliedert,daB so- 
wohl die Anlenkstelle am Grundkorper als auch die An- 
lenkstelle am Messerarm unterhalb der die Auflagefla- 
che tangierenden Ebene liegen. Dieser Sachverhalt 
fuhrt zu einem kompakten kurzen Zylinder, der mit dem 
iiberwiegenden Teil seiner Lange in den gehauseartigen 
Grundkorper geschutzt eingebettet ist. Die Energie fiir 
den Zylinder wird von dem mobilen Tragergerat abge- 
leitet, das in der Regel mit einer hydraulische Energie 
erzeugenden Quelle ausgestattet ist. Wird. wie zum Pa- 
tentanspruch 1 erlautert, die Auflageflache iiber die 


verlangert. so konnen die die Verlangerung tragenden 
Kxmsolen zusatzlich als Fuhrung fur das Schermesser 
genutzt werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Grundgedankens besteht in den Merk- 
malen des Patentanspruchs 3. Hierbei ist das Scherrad 
bevorzugt sternformig ausgebildet und mit vier radial 
abstehenden Schermessem ausgestattet. Je nach den 
Anforderurigeri kann das' Scherrad aber auch ' wfeniger 
oder mehr als vier Schermesser aufweisen. Der Antrieb 
fiir das Scherrad kann ein Elektromotor im Grundkor- 
per sein. Die Antriebsenergie wird dann vom Elektro- 
motor z. B. uber ein Obersetzungsgetriebe und einen 
zwischen die Drehachse des Scherrads und die Aus- 
gangswelle des Obersetzungsgetriebes eingegliederten 
Ketten- oder Riementrieb auf das Scherrad ubertragen. 
Es sind aber auch andere Antriebe fiir das Scherrad 
vorstellbar. Hierzu zahlen z. B. hydraulisch beaufschlag- 
bare Antriebe. 

Urn in diversen raumlichen Lagen befindlichen Blech- 
schrott, insbesondere Stahlblechkonstruktionen, pro- 
blemlos zerschneiden zu konnen. wie beispielsweise fla- 
chigen Eisenbahn-, Schiffs- oder Flugzeugschrott, sind 
die Merkmale des Patentanspruchs 4 vorgesehen. Da- 
durch kann die Zerkleinerungsvorrichtung endseitig des 
Auslegers eines mobilen Tragergerats. wie z.B eines 
Baggers, nicht nur insbesondere mit Hilfe von hydrau- 
lisch beaufschlagbaren Zylindern verschwenkt, sondern 
auch urn 360° in der jeweiligen Schwenkposition ver- 
dreht werden. Die Lage des zu zerteilenden Blechs ist 
somit weitgehend uninteressant. Die Zerkleinerungs- 
vorrichtung kann in jeder raumlichen Position angesetzt 
werden. Damit ist eine wesentliche Erleichterung des 
Trennvorgangs bei gleichzeitiger Erhohung der Ar- 
beitsgeschwindigkeit verbunden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispieien na- 
her erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 im vertikalen Langsschnitt eine an ein Stahl- 
blech angesetzte Zerkleinerungsvorrichtung; 

Fig. 2 die Darstellung der Fig. 1 wahrend eines 
Schneidvorgangs; 

Fig. 3 die Darstellung der Fig. 1 nach dem Schneid- 
vorgang bei weitergeschobenem Stahlblech; 

Fig. 4 in perspektivischer Darstellung den Grundkor- 
per der Zerkleinerungsvorrichtung der Fig. 1 sowie ein 
Schermesser beim Ansetzen an ein zu zerschneidendes 
Stahlblech; 

Fig. 5 die Darstellung der Fig. 4 bei fortgeschrittener 
so Trennung des Stahlbiechs; 

Fig. 6 die Darstellung der Fig. 4 kurz vor dem Ende 
des Trennschnitts; 

Fig. 7 im vertikalen Langsschnitt eine Zerkleine- 
rungsvorrichtung gemaB einer weiteren Ausfuhrungs- 
form; 

Fig. 8 das Scherrad der Zerkleinerungsvorrichtung 
der Fig. 7 in einer Trennposition; 

Fig. 9 das Scherrad der Fig. 7 in einer dritten Be- 
triebslage und 

Fig. 10 einen vertikalen Schnitt durch die Darstellung 
der Fig. 8 entlang der Linie X-X. 

Mit 1 ist in der Fig. 1 eine an einem nicht naher darge- 
stellten Ausleger eines Baggers festlegbare Zerkleine- 
rungsvorrichtung fur Schrott bezeichnet. Endseitig ei- 
nes Stiels 2 des Auslegers ist ein Drehantrieb 3 
schwenkbar befestigt, welcher es erlaubt. einen mit dem 
Drehantrieb 3 verbundenen gehauseartigen Grundkor- 
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trieb 3 ist mit einem nicht naher dargestclltcn Drehmo- 
tor versehen. Das Schwcnkcn des Drehantriebs 3 zu- 
sammen mit djem Grundkorper 4 um eine Achse 6 end- 
seitig des Stiels 2 erfolgt mit Hilfe eines hydraulisch 
beaufschlagbaren Zylinders 7, welcher zwischen den 
Drehantrieb 3 und den Stiel 2 eingegliedert ist Die hy- 
draulische Energie fur den Zylinder 7 wird am Bagger 
bereitgestellt. Die Energieleitungen sind nicht veran- 
' schaulicht 

Der in der Seitenansicht etwa dreieckige Grundkor- 
per 4 besitzt zwei Seitenwangen 8 sowie eine die Seiten- 
wangen 8 V-formig stabilisierende Ummantelung 9. An 
dem dem Drehantrieb 3 abgewandten Ende ist der 
Grundkorper 4 mit einer Drehachse 10 versehen, an die 
ein zweiarmiges Schermesser 11 mittig angelenkt ist 
Zwischen der Drehachse 10 und dem mit dem Drehan- 
trieb 3 verbundenen Bereich der Ummantelung 9 ist der 
Grundkorper 4 offen. In den Grundkorper 4 ist ein hy- 
draulisch beaufschlagbarer Zylinder 12 eingegliedert 
der einerseits bei 22 im Tiefsten des Grundkorpers 4 
und andererseits bei 23 an den dem Drehantrieb 3 be- 
nachbarten Messerarm 13 des Schermessers 11 ange- 
lenkt ist. Die zum Zylinder 12 fuhrenden, den Drehan- 
trieb 3 durchsetzenden Hydraulikleitungen tragen das 
Bezugszeichen 14. 

Der auf der anderen Seite der Drehachse 10 liegende 
Messerarm 15 ist unterseitig V-formig abgewinkelt. Die 
Stirnkanten sowie die parallelen seitlichen Kanten des 
Messerarms 15 (siehe auch Fig. 4) tragen auswechselba- 
re Scherleisten 16,17,18. 

Der Grundkorper 4 ist neben der Drehachse 10 unter- 
halb des Messerarms 15 mit einem eine ebene Auflage- 
flache 19 aufweisenden Messerbock 20 versehen. Der 
Messerbock 20 weist ein U-formiges Schermaul 21 auf 
(siehe auch Fig. 4), welches an den Langsseiten sowie an 
der Stirnseite mit auswechselbaren Scherleisten 24. 25, 
26 versehen ist. in der Fig. 4 sowie in den Fig. 5 und 6 ist 
der Zylinder 12 lediglich durch einen Doppelpfeil darge- 
stellt 

Auf der dem Messerbock 20 abgewandten Seite der 
Drehachse 10 ist die Auflageflache 19 verlangert und 
bildet hier Bestandteil von dreieckformigen Konsolen 
17. Oberhalb der die Auflageflache 19 tangierenden 
Ebene E-E befinden sich somit keine Teile des Grund- 
korpers 4. 

Soil nun ein Stahlblech 28 zerschnitten werden, bei- 
spielsweise die Seitenwand eines ansonsten nicht naher 
dargestellten Eisenbahnwaggons, so wird zunachst vom 
Steuerstand des Baggers aus bei von der Auflageflache 

19 weggeschwenktem Messerarm 15 der Messerbock 

20 so an das Stahlblech 28 herangefahren. dafi dieses 
gemaB den Fig. 1 und 4 mit seiner Stirnkante 19 in der 
Nahe der Drehachse 10 zu iiegen kommt AnschlieBend 
wird der Zylinder 12 im Ausfahrsinne beaufschlagt so 
daB das Schermesser 11 in Richtung des Pfeils PF 
schwenkt und die am Messerarm 15 vorgesehenen 
Scherleisten 16— 18 im Zusammenwirken mit den 
Scherleisten 24-26 umfangsseitig des Schermauls 21 ge- 
maB der Darstellung der Fig. 2 ein Blechstiick 30 aus 
dem Stahlblech 28 schneiden, das durch das Schermaul 

21 nach unten fallt Hierbei taucht der Messerarm 15 in 
das Schermaul 21 ein. Es entsteht ein Schlitz 31. 

!m AnschluB daran wird gemaB den Darstellungen 
der Fig. 3 und 5 das Schermesser 11 mit Hilfe des Zylin- 
ders 12 entsprechend dem Pfeil PF1 in die Ausgangsstel- 
lung gemaB den Fig. I und 4 zuruckgeschwenkt und der 
Grundkorper 4 und damit auch der Messerbock 20 in 


lagert wobei das Schermesser 11 in dem vorher erzeug- 
ten Schlitz 31 gleitet 

Jetzt wird der Zylinder 12 wieder im Ausfahrsinne 
beaufschlagt und das Schermesser 11 in Pfeilrichtung 

5 PF verschwenkt wobei im Zusammenwirken der Scher- 
leisten 16-18 am Schermesser 11 und der Scherleisten 
24-26 umfangsseitig des Schermauls 21 ein weiteres 
Blechstiick 30 herausgeschnitten wird, das nach unten 

- aus dem Schermaul 21 herausfallen kann und somit der 

io Schlitz 31 verlangert wird. 

Durch wiederholte Verlagerung des Grundkorpers 4 
relativ zum Stahlblech 28 in Richtung des Pfeils PF2 und 
Verschwenken des Schermessers 1 1 gemaB den Pfeilen 
PF und PF1 kann der Schlitz 31 entsprechend der Dar- 

15 stellung der Fig. 6 so lange verlangert werden, bis das 
Stahlblech 28 letztlich durchtrennt ist 

In den Fig. 7 bis 10 ist eine Ausfuhrungsform einer 
Zerkleinerungsvorrichtung la fur Blechschrott veran- 
schaulicht bei welcher zum Zerschneiden eines Stahl- 

20 blechs 28 ein um eine Achse 32 rotierendes Scherrad 33 
mit vier sternformig angeordneten sich radial erstrek- 
kenden Schermessern 34, 34a— c zur Anwendung ge- 
langt Das Scherrad 33 ist in einem gehauseartigen 
Grundkorper 35 gelagert der uber einen Drehantrieb 3 

25 sowie einen Hydraulikzylinder 7 ebenfalls an den Stiel 2 
eines nicht naher dargestellten Baggerauslegers ange- 
lenkt ist 

Im Grundkorper 35 ist ein Antriebsmotor 36 ange- 
ordnet der hydraulisch angetrieben ist Die Hydraulik- 

30 leitungen sind nicht naher veranschaulicht Mit der Ab- 
triebswelle 37 des Motors 36 ist ein Kettentrieb 38 ver- 
bunden, der andererseits mit der das Scherrad 33 tra- 
genden Drehachse 32 verbunden ist 

Auch bei dieser Zerkleinerungsvorrichtung la ist zu 

35 sehen, daB alle tragenden Teile unterhalb der die Aufla- 
geflache 19 des Messerbocks 20 tangierenden Ebene 
E-E angeordnet sind, so daB bei rotierendem Scherrad 
33 und relativ zum zu zerteilenden Stahlblech 28 verla- 
gertem Grundkorper 35 das Stahlblech 28 kontinuier- 

40 lich mit Hilfe der Schermesser 34, 34a— c zertrennt wird. 
Die einzelnen Phasen des Trennvorgangs sind in den 
Fig. 8 und 9 veranschaulicht Hierbei ist zu sehen, daB 
die Scherleisten 39 an jedem einzelnen Schermesser 34, 
34a— c im Zusammenwirken mit den umfangsseitig des 

45 Schermauls 21 angeordneten Scherleisten 40, 41 Blech- 
stucke 42 herausschneiden, die dann durch das Scher- 
maul 21 nach unten fallen. 


Bezugszeichenaufstellung 

50 

1 
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Zerkleinerungsvorrichtung 

Zerkleinerungsvorrichtung 
Stiel 

Drehantrieb 
Grundkorper 


5 — Drehachse 

6 — Schwenkachse 

7 — Zylinder 

8 — Seitenwangen 
60 9 — Ummantelung 

10 — Drehachse 

11 — Schermesser 

12 - Zylinder 

13 — Messerarm 

65 14 — Hydraulikleitungen 

15 — Messerarm 

16 — Scherleiste 
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18 — Scherleiste 

19 — Auflageflache an 20 

20 — Messerblock 

21 — Schermaul 

22 — Anlenkpunkt von 12 

23 — Anlenkpunkt von 12 

24 — Scherleiste 

25 — Scherleiste 

26 — Scherleiste 

27 — Konsolen 

28 - Stahblech 

29 — Stirnkante von 28 

30 — Blechstuck 

31 - Schlitz 

32 — Drehachse 

33 — Scherrad 

34 — Schermesser 
34a — Schermesser 
34b — Schermesser 
34c — Schermesser 

35 — Grundkorper 

36 — Antriebsmotor 

37 — Abtriebswelle von 36 

38 — Kettentrieb 

39 — Scherleiste 

40 — Scherleiste 

41 — Scherleiste 

42 — Blechstucke 
PF - Pfeil 

PF1 - Pfeil 
PF2 - Pfeil 
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15 


20 


25 


30 


gewandten Seite der Drehachse (10) und der An- 
schlag (22) des Zylinders (12) am Grundkorper (4) 
unterhalb der Drehachse ( 10) vorgesehen sind. 
3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schermesser (34, 34a— c) ein 
radial gerichteter Bestandteil eines mindestens ein 
weiteres radial gerichtetes Schermesser (34, 
34a — c) aufweisenden Scherrads (33) bildet. 
C Vorrichtung nach einem der Patentanspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkor- 
per (4; 35) uber einen Drehantrieb (3) mit dem Tra- 
gergerat kuppelbar ist. 


Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 


Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Zerkleinern von Schrott (28), 35 
welche einen an ein mobiles Tragergerat kuppelba- 
ren. stirnseitig einen Messerbock (20) mit einem 
U-formigen Schermaul (21) und auswechselbaren 
inneren Scherleisten (24 — 26; 40, 41) aufweisenden 
gehauseartigen Grundkorper (4; 35) sowie ein an 40 
den Grundkorper (4; 35) drehfahig angeschlagenes 
und in das Schermaul (21) verlagerbares Schermes- 
ser (11; 34. 34a — c) mit sich gegeniiber den Scher- 
leisten (24 - 26; 40, 41) am Schermaul (21) im Win- 
ke! erstreckenden, ebenfalls auswechselbaren 45 
Scherleisten (16—18; 39) umfaBt, dessen Antrieb 
(12; 36) im Grundkorper (4; 35) vorgesehen ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Messerbock (20) 
umfangsseitig des Schermauls (21) eine ebene Auf- 
lageflache (19) fur den Schrott (28) besitzt und die 50 
Drehachse (10; 32) des sich selbst freischneidenden 
Schermessers (11; 34, 34a— c) sowie dessen Antrieb 
(12; 36) in dem vollstandig unterhalb der die Aufla- 
geflache (19) tangierenden Ebene (E-E) befindli- 
chen Grundkorper (4; 35) angeordnet sind. wobei 55 
sowohl die das Schermaul (21) als auch die das 
Schermesser (11: 34. 34a— c) seitlich und stirnseitig 
begrenzenden Kanten jeweils Bestandteile von 
auswechselbaren Scherleisten (24— 26 ; 40, 41; 
16-18;39)bilden. 60 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 mit einem 
zweiarmigen Schermesser (11) sowie mit minde- 
stens einem an das den Scherleisten (16— 18) abge- 
wandte Ende(13)des Schermessers (11) angeschla- 
genen hydraulisch beaufschlagbaren Zylinder (12), 65 
dadurch gekennzeichnet, daB der Anschlag (23) des 
Zylinders (12) am Schermesser (11 unterhalb der 
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